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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Schnellspannmutter, insbesondere zur Befestigung eines Fahrzeugrades auf der Aufspannwetle einer 
Auswuchtmaschine 

Eine Schnellspannmutter, insbesondere zur Befestigung 
eines Fahrzeugrades auf der Aufspannwelle einer Aus- 
wuchtmaschine, weist ein Gehause auf, in dem wenigstens 
ein Segment mit einem Innengewinde radial beweglich an- 
geordnet ist. Zur radialen Bewegung des Segmentes dienen 
von Hand betSttgbare Betatigungsmittel. Diese stehen mit 
dem Segment fiber eine radial wirkende Kulissenf uhrung in 
Eingriff. Durch die Kulissenfuhrung ist das Segment leicht 
und sicher auch bei groSen Anpre&kraften, betspielsweise 
bei verschmutzten Gewindegangen, betatigbar. AuSerdem 
ist das Gewindesegment im geschlossenen Zustand durch 
die Kulissenfuhrung arretiert. Der Aufbau istsehreinfach. Es 
sind besonders zweckma&ige Abwandlungen mogli ch. 
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1. Schnellspannmutter, insbesondere zur Befesti- 
gung eines Fahrzeugrades auf der Aufspannwelle 
einer Auswuchtmaschine, mit einem Gehause, in 5 
dem wenigstens ein Segment mit einem Innenge- 
winde radial beweglich angeordnet ist, und mit von 
Hand betatigbaren Betatigungsmitteln zur radialen 
Bewegung des Segments, dadurch gekennzeich- 
net, daB die von Hand betatigbaren Betatigungs- 10 
mittel uber eine radial wirkende Kulissenfiihrung 
(26, 28) mit dem Segment in Eingriff stehen. 

2. Schnellspannmutter nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Betatigungsmittel urn eine 
zur Achse der Schnellspannmutter parallele Achse 15 
drehbar sind und wenigstens einen radial nach au- 
Ben gerichtetcn Betatigungsarm(31) aufweisen. 

3. Schnellspannmutter nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet. daB die Betatigungsmittel eine ko- 

axial zu der Schnellspannmutter drehbar gelagerte 20 kreisformige und radial bewegbare'GewrndVsegmente 


achse (38) parallel zur Achse der Schnellspannmut- 
ter verlauft 

12. Schnellspannmutter nach Anspruch 1 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Arm (36) teilringformig ist. 

13. Schnellspannmutter nach Anspruch 6 oder 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Scheibe (20) we- 
nigstens einen das Betatigungsmittel bildenden, ra- 
dialen Arm (31) aufweist, der bei Betatigung und 
geoffnetem Zustand der Mutter eine Drehlage 
dicht an einem radialen Betatigungsarm (3) an dem 
Gehause (1) der Schnellspannmutter hat 

Beschreibung 

Die Erfmdung betrifft eine Schnellspannmutter der 
im Oberbegriff des Anspruchs 1 genannten Art 

Durch die DE-OS 31 27 521 ist eine Schnellspannmut- 
ter der betreffenden Art bekannt, die zwei in einem 
Korper drehbar gelagerte, vorgespannte, etwa halb- 


Scheibe(20) aufweisen, in der sich die Kulisse befin 
det, die mit einem axial von dem Segment (10) vor- 
stehenden Zapfen (26) in Eingriff stent 

4. Schnellspannmutter nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Kulisse durch einen schra- 
gen Schlitz (28) gebildet ist, in den der Zapfen (26) 
eingreift 

5. Schnellspannmutter nach Anspruch 1. dadurch 
gekennzeichnet, daB die Betatigungsmittel und/ 
oder das Segment (10) durch eine Feder (30, 42) 
vorgespannt sind, die das Segment (10) radial nach 
innen druckt. 

6. Schnellspannmutter nach Anspruch 3 und 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Feder eine ringfor- 
mig gebogene. insbesondere eine Wendelfeder (30) 35 
ist, die mit ihrem einen Ende mit dem Gehause (22) 
und mit ihrem anderen Ende mit der Scheibe (20) 
verbunden ist und diese in Drehrichtung in einem 
Sinne vorspannt. daB die Scheibe (20) uber die Ku- 


aufweist Die Gewindesegmente sind je urn eine zur 
Aufspannwelle parallele Drehachse schwenkbar, die in 
zwei benachbarten Enden der Gewindesegmente ange- 
ordnet sind. In arretiertem Zustand befinden sich in ei- 
25 nem RingspaJt zwischen Gewindesegment und Gehause 
der Mutter Rollen. Die Gewindesegmente sind durch 
eine Feder in SchlieBrichtung vorgespannt Zum Losen 
der Schnellspannmutter dient ein keilfdrmiges Druck- 
sttick, das in den Spalt zwischen den freien Enden der 
30 Gewindesegmente bewegbar ist, die so bei Betatigung 
des Druckstuckes gespreizt werden. Das Druckstuck 
bewirkt dabei gleichzeitig die Endarretierung der Rol- 
len durch speziell geformte seitliche Betatigungsflachen 
fur die Rollen. 

Diese bekannte Schnellspannmutter hat den Nachteil, 
daB wegen der begrenzten radialen Ausdehnung der 
Schnellspannmutter der Betatigungsweg des keilformi- 
gen Druckstuckes begrenzt ist und damit die Betati- 
gungskrafte sehr groB sind Dadurch kommt es in der 
hssenfuhrung (26, 28) das Segment (10) radial nach 40 Praxis haufig vor, daB die Gewindesegmente nicht vollig 
mnpn Hr 5 1 * geoffnet werden und damit fiber das zugehorige AuBen- 


innen druckt 

7. Schnellspannmutter nach Anspruch 3 und 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Feder eine Blattfe- 
der (42) ist, die sich an dem Gehause (33) absttitzt 
und radial auBen an dem Segment (36) anliegt 

8. Schnellspannmutter nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Betatigungsmittel eine ko- 
axial zu der Schnellspannmutter drehbar gelagerte 
Scheibe aufweisen, die einen axialen, zapfenformi- 
gen Vorsprung aufweist, der an einer zur Umfangs- 
richtung geneigten, die Kulisse bildenden radialen 
AuBenflache des Segments angreift und daB eine 
Feder vorgesehen ist, die das Segment radial nach 
auBen druckt 

9. Schnellspannmutter nach Anspruch 8 , dadurch 
gekennzeichnet, daB der zapfenformige Vorsprung 
sich an einer zylindrischen Innenflache des Gehau- 
ses abstutzt 

10. Schnellspannmutter nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet. daB das Segment (10) zwei zuein- 
ander parallele Seitenflachen (12) sowie radiale 
Stirnflachen (13, 18, 24) aufweist, die jeweils von 
gegenuberliegenden Flachen (6, 8) einer Ausneh- 
mung (4) in dem Gehause (1) radial verschieblich 
gefuhrt sind. 

11. Schnellspannmutter nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB sich das Segment am freien 
Ende eines Armes (36) befindet, dessen Schwenk- 


gewinde ratschen, wodurch insbesondere das Gewinde 
der Gewindesegmente leidet oder gar zerstort wird 
Wird die AnpreBkraft fur die Gewindesegmente verrin- 
45 gert, um das AuBereingriffbringen oder AuBereingriff- 
halten der Gewindesegmente zu erleichtern, so vergro- 
Bert sich die Gefahr, daB sich die Gewindesegmente gar 
nicht schlieBen und arretiert werden, wenn sich Schmutz 
in den Gewindegangen befindet 

Der Erfindung Hegt die Aufgabe zugrunde, die Nach- 
teile der bekannten Schnellspannmutter zu vermeiden, 
also eine Schnellspannmutter zu schaff en, die leicht und 
sicher auch bei groBen AnpreBkrSften der Gewindeseg- 
mente betatigbar ist, bei der die Gewindesegmente im 
geschlossenen Zustand arretiert sind und die daruber 
hinaus einfach im Aufbau ist 

Die der Erfindung zugrundehegende Aufgabe wird 
durch die im Kennzeichen des Anspruchs 1 angegebene 
Lehregelost 

Der Grundgedanke dieser Lehre besteht darin, die 
Betatigung der Segmente mit dem Gewinde durch eine 
Ku Hssenfuhrung zu bewirken, die radial wirkt, also von 
einer Betatigung im wesentlichen in Umfangsrichtung 
ausgeht in der ein ausreichender Betatigungsweg zur 
Verfugung stent Die Schrage der Kulisse kann sehr 
klein gemacht werden, so daB auch die Betatigungskraf- 
te entsprechend klein sind AuBerdem ermoglicht eine 
solche Kulissenfahrung auch gleichzeitig Losungen, bei 


50 


55 


60 


65 


36 05 821 


der die Kulisse selbsthemmend wirkt, also auch gleich- 
zeitig als Arretierungsmittel wirkt 

Eine derartige, besonders gunstige Losungsform be- 
steht darin, daB die Betatigungsmittel eine koaxial zu 
der Schnellspannmutter gelagerte Scheibe aufweisen, in 
der sich die vorzugsweise als Schlitz ausgebildete Kulis- 
se befindet, die mit einem axial yon dem Segment vor- 
stehenderi Zapfen in Eingriff steht Durch Drehung der 
Scheibe relativ zu dem Gehause der Schnellspannmut- 
ter, beispielsweise mittels eines an der Scheibe vorgese- 
henen, radial en Armes, laBt sich das Segment mit dem 
Gewinde jenach der Schrage des Schlitzes mit geringer 
Betatigungskraft bewegen, wobei die Kulissenfuhrung 
gleichzeitig selbsthemmend sein kann, so daB sie arre- 
tierend wirkt ZweckmaBig ist dabei die Vorspannung 
der Segmente und insbesondere der Betatigungsmittel, 
in diesem Falle also der Scheibe, durch eine Feder in 
SchlieBrichtung der Segmente. Dadurch braucht das Be- 
tatigungsmittel nur in einerRichtung betatigt zu werden, 
wobei insbesondere dann, wenn die Feder an dem Beta- 
tigungsmittel angreift, schon bei geringen Federkraften 
eine Arretierungswirkung aufgrund der KraftOberset- 
zung der KuHssenfiihrung eintritt 

Grundsatzlich ist auch eine Losungsform moglich, bei 
der das Segment mit dem Gewinde auBen eine in Um- 
fangsrichtung schrage Kulissenflache aufweist und in 
Radialrichtung nach auBen vorgespannt ist In einem 
solchen Falle kann sich ein die Kulissenfuhrung bewir- 
kender Vorsprung oder Zapfen in einen Raum zwischen 
der Kulissenflache des Segments und einer zylindri- 
schen Innenflache des Gehauses der Schnellspannmut- 
ter erstrecken, so daB der Zapfen in radialer Richtung 
abgestutzt ist und daher sehr dunn sein kann. Dadurch 
ergibt sich eine sehr geringe radiale Ausdehnung der 
Schnellspannmutter. 

Das Segment mit dem Gewinde kann parallel gefiihrt 
sein und zu diesem Zwecke zwei parallele Seitenflachen 
und zueinander parallele, axiale Stirnflachen aufweisen, 
die mit entsprechenden Fiihrungsflachen im bzw. am 
Gehause der Schnellspannmutter zusammenwirken. 

Eine andere Moglichkeit der Fuhrung des Segmentes 
bzw. der Segmente besteht darin, sie an einem freien 
Ende eines Armes anzuordnen, dessen Schwenkachse 
zur Achse der Schnellspannmutter parallel verlauft. Ei- 
ne solche Drehfuhrung erfordert zwar einen geringfti- 
gig groBeren Bewegungsweg des Segmentes wegen sei- 
ner Winkelbewegung, jedoch ist die technische Ausfuh- 
rung besonders einfach und billig. 

Anhand der Zeichnung soli die Erfindung an Ausfuh- 
rungsbeispielen naher erlautert werdeh. 

Es zeigt 

Fig, 1 ein erstes Beispiel der erfindungsgemaBen 
Schnellspannmutter mit zwei parallel gefuhrten Seg- 
mented mit Gewinde in axial auseinandergezogener 
Darstellung, und 

Fig. 2 ein Ausfuhrungsbeispiel mit zwei schwenkge- 
fuhrten Segmenten mit Gewinde, ebenfalls in axial aus- 
einandergezogener Darstellung. 

Die in Fig. 1 gezeigte Schnellspannmutter weist ein 
Gehause 1 auf, an dem sich zwei Handgriffe 2 und 3 zum 
Festziehen der Schnellspannmutter befinden. In dem 
Gehause 1 befinden sich diametral gegenuberliegend 
Schlitze 4 und 5 mit seitlichen Fiihrungsflachen 6 und 7 
sowie axialen Fiihrungsflachen 8 und 9. In dem Schlitz 4 
ist ein Segment 10, das ein Innengewinde 11 aufweist, 
radial verschieblich gelagert, wobei Seitenflachen 12 des 
Segmentes 10 mit den Seitenflachen 6 des Schlitzes und 
eine axiale Stirnflache 13 des Segmentes 10 mit der 


axialen Stirnflache 8 des Schlitzes 4 zusammenwirken. 
In dem Schlitz 5 ist entsprechend ein Segment 14 mit 
einem Innengewinde 15 gefuhrt wobei Seitenflachen 16 
des Segmentes 14 mit den Seitenflachen 7 des Schlitzes 
5 5 und eine axiale Stirnflache "17 des Segmentes 14 mit 
der axialen Stirnflache 9 des Schlitzes 5 zusammenwir- 
ken. 

Axiale Stirnflachen 18 und 19 der Segmente 10 und 14 
liegen an einer Scheibe 20 an, die in einer stirnseitigen 

10 Ausdrehung 21 drehbar und mit geringem Spiel gela- 
gert ist, wobei sie von auBen durch einen Gehausedek- 
kel 22 gehalten ist, der mittels Schrauben 23 an dem 
Gehause 1 befestigt ist Die Segmente 10 und 14 weisen 
auBerdem axiale Vorspriinge etwa in der Dicke der 

15 Scheibe 20 mit axialen Stirnflachen 24 und 25 auf, die. da 
die Vorspriinge radial auBerhalb der Scheibe 20 liegen, 
an der in der.perspektivischen Zeichnung nicht sichtba- 
ren Flache des Geh&usedeckels 22 anliegen. Auf diese 
Weise sind die Segmente 10 und 14 durch die Stirnfla- 

20 chen 13 und 17 bzw. 18, 24 und 19, 25 gegen Kippen 
gesichert 

Die Segmente 10 und 14 weisen auBerdem im Bereich 
ihrer axialen Stirnflachen kurze Zapfen 26 und 27 auf, 
die in schrage Schlitze 28 und 29 in der Scheibe 20 

25 eingreifen und so zusammen mit diesen eine Kulissen- 
fuhrung bilden. Zwischen der Scheibe 20 und dem Ge- 
hausedeckel 22 befindet sich eine Wendelfeder 30, die 
mit ihren Enden jeweils mit der Scheibe 20 und dem 
Gehausedeckel 22 verbunden ist und unter Vorspan- 

30 nung steht derart, daB die Scheibe 20 entgegen dem 
Uhrzeigersinn vorgespannt ist wodurch gleichzeitig 
uber die Kulissenfuhrung die Segmente 10 und 14 radial 
nach innen gedrttckt sind. An der Scheibe 20 befinden 
sich Arme 31 und 32 zur Betatigung der Scheibe 20 in 

35 Drehrichtung entgegen der Kraft der Wendelfeder 30. 
Bei Gebrauch der Schnellspannmutter gemaB Fig. 1 
in Verbindung mit einer Wuchtmaschine zum Auswuch- 
ten von Fahrzeugradern wird zunachst ein Fahrzeugrad 
mit seiner Felge auf die Welle der Wuchtmaschine auf- 

40 geschobeh, wobei diese Welle ein AuBengewinde ent- 
sprechend dem Innengewinde 11 bzw. 15 hat Danach 
wird die Schnellspannmutter mit einer Hand beispiels- 
weise an dem Handgriff 3 ergriffen, wobei mit dem Dau- 
men gegen den Arm 31 gedrfickt und so die Scheibe 20 

45 im Uhrzeigersinn entgegen der Kraft der Wendelfeder 
30 gedruckt wird. Dadurch gleiten die kleinen Zapfen 26 
und 27 in den Schlitzen 28 und 29, so daB die Segmente 
10 und 14 radial nach auBen in eine AuBereingriffstel- 
lung bewegt werden. In diesem Zustand kann die 

50 Schnellspannmutter iiber das Gewinde der Achse der 
Wuchtmaschine hinweggeschoben und gegen die Felge 
gedrGckt werden, die auf der abgewandten Seite an ei- 
nem entsprechenden Flansch zur Anlage kommt. Ist die 
Schnellspannmutter ausreichend angedruckt worden, so 

55 wird der Daumen von dem Arm 31 genommen, so daB 
die Wendelfeder 30 die Scheibe 20 entgegen dem Uhr- 
zeigersinn bewegt. Dadurch werden die Segmente 10 
und 14 uber die Zapfen 26 und 27 radial nach innen 
bewegt, so daB die Innengewinde 11 und 15 voll mit dem 

60 AuBengewinde der Achse der Wuchtmaschine in Ein- 
griff kommen. Aufgrund der Kraftiibersetzung in der 
Kulissenfuhrung sind die Gewindesegmente 10 und 14 
in der SchlieBstellung gleichzeitig arretiert, da unter die- 
sen Bedingungen die KulissenfQhrung selbsthemmend 

65 ist AnschlieBend wird die Schnellspannmutter mittels 
beider Handgriffe 2 und 3 endgultig festgezogen. Das 
Losen der Schnellspannmutter erfolgt sinngemaB in urn- 
gekehrter Reihenfolge. 
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Bei der in Fig. 2 dargestellten Ausfuhrungsform einer 
Schnellspannmutter ist ein Gehause 33 vorgesehen, an 
dem sich zwei Handgriffe 34 und 35 befinden. Jnnerhalb 
des Gehauses 33 sind zwei halbringformige Arme 36 
und 37 jeweils urn Stifte 38 und 39 versch wenkbar ange- s 
ordnet. An den den Stiften 38 und 39 abgewandten En- 
den der Arme 36 und 37 befmdet sich jeweils ein Innen- 
gewinde 40 bzw. 41. In dem Raum zwischen der Innen- 
wandung des Gehauses 33 und den Armen 36 und 37 
sind Blattfedern 42 und 43 angeordnet, die durch Zapfen 10 
44 und 45 gesichert sind, die in Ldcher 46 und 47 in dem 
Gehause 33 eingreifen. Die Blattfedern 42 und 43 drtik- 
ken die Arme 36 und 37 nach innen, um die Innengewin- 
de 40 und 41 in Eingriff zu bringen. 

Die Arme 36 und 37 weisen auBerdem Zapfen 48 und is 
49 auf, die in schrage Schlitze 50 und 51 einer Scheibe 52 
eingreifen. An der Scheibe 52 befinden sich auBerdem 
Arme 53 und 54 zur Drehung derselben. Das Gehause 
23 ist geschlossen durch einen Gehausedeckel 55, der 
mittels Schrauben 56 befestigt ist. In der in der Zeich- 20 
nung nicht sichtbaren Seite des Gehausedeckels 55 be- 
finden sich jeweils kleine Sackiocher zur Halterung der 
Enden der Stifte 38 und 39. die durch sich in Umfangs- 
richtung erstreckende Schlitze 57 und 58 in der Scheibe 
52 greifen, so daB diese in ihrer Drehbewegung durch 25 
die Stifte 38 und 39 nicht beeintrachtigt ist. An ihrem 
nicht sichtbaren Ende sind die Stifte 38 und 39 in ent- 
sprechende. ebenfalls nicht sichtbare, kleine Sackiocher 
im Boden des Gehauses 33 gehalten. 

Die Benutzung der Schnellspannmutter gemaB Fig. 2 30 
erfolgt in gleicher Weise wie die gemaB Fig. 1. Der ein- 
zige Unterschied besteht darin, daB bei Betatigung des 
Armes 53 und somit bei Drehung der Scheibe 52 die 
Zapfen 48 und 49 radial nach auBen und damit die Arme 

36 und 37 entsprechend um die Stifte 38 und 39 entge- 35 
gen der Kraft der Blattfedern 42 und 43 geschwenkt 
werden. Bei Loslassen des Armes 53 drucken die Blatt- 
federn 42 und 43 die Arme 36 und 37 nach innen, so daB 
die Innengewinde 40 und 41 in Eingriffstellung kommen. 
Uber die Kulissenfuhrung, gebildet durch die Zapfen 48 40 
und 49 sowie Schlitze 50 und 51. wird dadurch die Schei- 
be 52 entgegen der Betatigungsrichtung zuruckgedreht. 
Ein selbsttatiges Auseinanderbewegen der Arme 36 und 

37 ist wegen der Selbsthemmung der genannten Kulis- 
senfuhrung nicht moglich, die Schnellspannmutter ist 45 
also in derSpannlage arretiert. 
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